Mittelwert, Varianz,

Standardabwelchung, Varxatlonskoeihment
gruppierte Werte
(mit: Korrekturschleife)
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Bei Eingabe falscher Werte besteht Korrekturmdglichkeit.
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DIEHL combitron S
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mit Sonderprogramm - . -

( \ Dieses Programm wurde sorgfaltig aufgestellt und gepruft. Solite dennoch bei sachgemaBer AnWenduhg
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ein Fehler auftreten, so wird das Programm. kostenlos durch die Firma DIEHL neu erstelit. Sonstige
. Anspriuche, insbesondere Schadenersatzanspriche, gegen die Firma DIEHL, ihre gesetzlichen und rechts-
geschiftlichen Vertreter, sowie gegen ihre Angesteliten sind ausgeschlossen. : SN :
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Anwendungsbeispiel

Mittelwert, Varianz, Standardabweiéhung'
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Zifferncode

Kontrolistreifen und Bezeichnung

"64570855515269P n.
3644028193 14688P =1

77422294766592P =02
364571929257093P =3
364403893057575P x4
192489079541938P =
265058017458415P ¢
3379412966 49835P »7
1321233691508736P =8
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Eingabe

Kontrolistreifen und Bezeichnung

»fk (richtiger Wert)
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£ (richtiger Wert)
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nach Eingabe des
letzten Wertepaares:
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Ebenso kann die VergriBerung der Arbeitsbreiten und der
Fahrgeschwindigkeiten die Flichenleistung steigern (Abb,
62). Wihrend der Standard heute bei 3 m Arbeiisbreite vnd
5 km/h Fahrgeschwindigkeit liegt, scheint nach dem Stand
der Technik eine Steigerung auf 6 m und 8 km/h moglich.
Breitere Ger#te ktnnen sich den Unebenheiten der Acker-
oberfldachen nicht mehr anpassen, und hchere. Fahrgeschwin-
digkeiten machen bei den verlangteh Bestandsdichten eine
Einzelkornablage unméglich, Immerhin lassen sich mit den
genannten Grenzwerten die Ausfithrungszeiten bei 300 m Feld~
linge von derzeit 1,0 auf 0,6 bzw, auf 0,75 h/ha senken,
und wenn beide Parameter ausgenutzt werden, sogar auf
0,5 h/ha,

Abb, 62: Ausfithrungszeit fiir die Maissaat in Abhingigkeit
von der Fahrgeschwindigkeit

Ahnliche Verbesserungen lassen sich mit den Spezialmaschi-
nen erreichen, mit denen die Verfahren B, C und D ausgestat-

tet sind, Unterstellt man eine verfiigbare Arbeitszeitspanne



