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Programm Nr.

Programmausfiihrung

Prémie DT,

combitronic

dilector

Druckunterbindung setzen

Start

8

Programmanwahl:

Programm Nr. 220

Ausgedruckt wird:

Druckunterbindung ldsen

(J0)

Eingabe der Daten:

(3x%)

A
A

(3 Stiick)
(4 Stiick)
(5 Stiick)
(3 Stiick)

Daten mit der Fehlergewichtung 0,1

(4x)

Daten mit der Fehlergewichtung 0,5

(5x%)

1,0

Daten mit der Fehlergewichtung

(3x%)

Daten mit der Fehlergewichtung 2,0

Stiick (®¥4) Zug 1

gesamt gepriifte: :

<

Stiick (BV) Zug 2

gesamt gepriifte

Ergebnis wird ausgedruckt:

QPB5

Die Qualitdtsfaktoren werden aufsummiert, mit J9 wird Ergebnis ausgedruckt

Qualitidtsfaktor
(z.B. Q3 Schicht A, B und C)

Rechenbeispiel
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Programm Nr. 22

Problem:

Qs . bearbeitete Stiick — ¥ der gewichteten Ausfdlle
PB= bearbeitete Stiick

Ausfallgewichtung bezogen auf Einflull des Arbeiters. :

0,17 reiner Maschinenfehler
0,5 1/4 personeller EinfluB
1,0 ca. die HElfte persdneller EinfluB

2,0 rein personeller EinfluB



