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Problem: 

Errechnung der Qualitätszahl pc pro Prämienbereich 
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Q _ ‚bearbeitete Stück — Eder gewichteten Ausfälle 
PB” bearbeitete Stück 

Ausfallgewichtung bezogen auf Einfluß des Arbeiters, !: 

0,1 reiner Maschinenfehler 

0,5 1/4 personeller Einfluß | 

1,0 ca. die Hälfte personeller Einfluß 

2,0 rein personeller Einfluß
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Programmausführungs 

MON. aussen eniede dein Aememnen mÖNEE: Ana erneut demumats mn ame me Ani Serie 
Prämie DT, Ermittlung_der Qualitätszahl Lps5 
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dilector 

3 Programmanwahl: 

Start 

Ausgedruckt wird: 

Druckunterbindung lösen 

Eingabe der Daten (JO) 

Daten mit der Fehlergewichtung 

Daten mit der Fehlergewichtung 

Daten mit der Fehlergewichtung 

Daten mit der Fehlergewichtung 

gesamt geprüfte Stück (UV) Zug 

gesamt geprüfte Stück (UV) Zug 

Ergebnis wird ausgedruckt: 
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Druckunterbindung setzen 
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(2 Stück) 

(4 Stück) 

(6 Stück) 

(2 Stück) 
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