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1 TE»TVtDFA FUR - 0820 ’KFYBOARDSL:
Assy 09820-66532
A . 09820-66533
1. 09820-66532 ;fBoard'Tésf‘amfsy§+ém e
2. 09820-66532  Board T0>T anm To Torf as: _84)
~ > 09820-66533  Board Test an Tes+er_.~ (ET 6154)
1. . 09820—66532‘1 Bdard Test ari Sy fom,
a.',Proorammnangabo liber PRN = 2514 (Software Dac&age A-09%20-95000~1).
Alle Schalter am Computer missen nach unten geschaltet scin. '
- (Andere Schaltorstellungen sind-mbc i;rh Siche Punkt ).
Kommentar vom TTY peachten 11! R
,b.? Oszilloaraph am Sysfem foln wndnrmaBen cinstel len
. ~hp= Stromzange an Kanal ansahilgﬁen5
C L Zeitbasis auf 1 usec / UlV.
Y = Verstarker (8) auf 0.05 V / DIV. : ;
Intern auf B - Kanal Tr:ggern mit poslfnvor rlanke.‘°'
- c. Board Test ‘
o/ Board so in-das Tesfgerafe ET 6184 c+ocknn, daB die -
Drahtschlaufe auf dem Board rechter Hand ist.
Stromzange mit Pfeilrichtung vom \ompuT(r an die
Drahtschlaufe anklemmen
Leertaste am TTY driicken, damit das Tesf.Programm beginnen kann.
(Sollte das Programm aus irgendwelchen Griinden etwas sihnloses machen,
so ist am Computer "HALT" zu driicken, Schalter "I'" einschalien
(ADDR = 2) "LOAD  ADDR" driicken . und "RUN" driicken.
Das Programm startet dann wieder von Anfang an.) '
TITLE - TESTVERFAHREN  FUR 9820 KLYBOARDS
BY Hartmut Halverscheid DATE Sept. 4, 1972
» APPROVED SHEETNO | OF 4
LTR | PC NO APPR. DATE SUPERSEDED DWG.NO A-09820-95%001~1




? PACKAR

E - GmbH

ol o \;C'Jﬂé"

+

AT,

'
Y ) BT + -" . v
Frr 4
e i o O M.,.,..g
- R ,
o ; !
Rt e
o
¢ s g
T %
:
e e e oy 5
i
& .v 4 H
i % . Lo
P i .
i {
i - . -
. » - oor B0 d e e
. 'i
o & o N
g H
.
.

Ry ..:_svar e T

ORI D i ' TiTLE TESTYERFAHREN FUR 9620

I U

ik

DATE

APFROVED .

SHEST NO 2 O

SUPENSEDED




Aucsu

+

chen der Widerstinde R24 und R27.

)

VWider=atinde missen im Wert gleich seiny
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d. Sind kefne‘Boards,mehr zZu prifen, so ist ein "EM *?
am TTY einzugeben. Danach das Datum. - ;

e. Fehlerliste
Augdfuck vom TTY Tester Bemerkung

Adresse
xﬁﬁ COUNT%R,'SSl‘< . 04 Zéhler 1auft nicht auf Null
. STOP, CIg-Di6 05 Data Lines oder STOP defekt L
”;'CLAMPS, SOURCES 07, Decoder od. Stromguelie defekt LO@?EY;

1/0 Decoder Test 17 ~ SSi, 1/C Decoder, Data Lines D10-D16

; oDD KEY v 16 Verstarker, Trafo oder One shoot
EVEN KEY s 15 Verstérker, Trafo oder One shoot
ODD KEY THESHOLD HIGH 13 GréBere Widerstinde (R24 & R27)
EVEN KEY THRESHOLD’HlGH 10 Grofere Widerstinde (R24 & R27) ‘
EVEN KEY THRESHOLD LOW 32 K!Qinere Widerstsnde (R24 & R27)
KEY HALF DOWN 34 Priife Rickfihrung von KDN

- TITLE PRODUCTION TEST PROCEDURE
BY ‘ DATE Sept. 6, 1472,
, APPROVED . SHEETNO 4 oOF 9
{LTR Pci. NO | APPR. ATE SUPERSEDED DWG.NO A-(09820-95001 -1
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. Prooramm Options am CompuTer

j;: Schalter 15 ein: kein Ausdruck beim Tes+.,u,
2 Wan Test be@ndef klinqelf dle Glocke.

vy
it
e

Lo i 2. Schalter 0 ein: = Test wird mit Temperafur
1 I B ~ Kontrolle gefahren.  Wenn C am TTY gedriickt,
3 o B ‘ wird bei ;olgenden Temperaturen aufomaf:sch
‘gefes$ef.; # I :

(o]

45 50 55, 60, 65, 70 C.

Wenn F am TTY gedruckf wird, fraqf der g
Compufer nach ‘ ' ‘

O

45, 50, 55, 60, 65 or 70 °C 7

Danach gitt man LBCF TTY eine gewdnschfe"

Temyerafur an. ' PN S

(Bei Temperatur - Test ist der FAN und der
Temperaturfihler, beide angeschlossen an ET 6131
am Sysfem, zu benutzen.)

3. ;Esngeben von N, L oder Ham TTY setzt dfe
‘Power Supplies zu NORMAL, LOW -oder HIGH LINE.

4. E?ngeben~von 0 éﬁ TTY schaltet alle Power
Supplies ab. ~ '

Sl e el L

TITLE PRODUCTION TEST PROCEDURE
BY DATE 5. September 1972
APPROVED SHEETNO 5 ©OfF
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09820~-66532 Boord Test am Tester ET 6184

folgende Gerste werden fir den Test bendtigth:

1. ET 6184
2. -hp- 180A 0Oszillograph
3. Stromzange

Der Test am Tester ET 6184 ist ausschlieBlich fur die
Fehlersuche gedacht und kein Routinge oder End - Test.
Jedes Board muB, nachdem es auf dem Tester gelaufen
ist, am System getestet werden, bevor es zur End-
montage geht.

Board so in das Testgerst ET 6184 stecken, dal die
Drahtschlaufe auf dem Board rechter Hand ist.

Automatischer Test

Driicke PRESET und RUN. Test lduft nach folgender
Reihenfolge ab. Zihler, Decoder und Stromquelle,
{/0 - Decoder und Sense - Verstirker. Das

Thresho!dpotentiomater muf dabei auf UN" (12 V)
stehen.

Die Schalter tocp 1, 2, 3 erlauben das Ausfiihren
eines bestim ten Tests.

Loop 1: Zihter TesT
Loop 2: Decoder und Stromguelle Test
Leop  3: 1/0 - Decoder Test
Wird ein Fehler erkannt so bleibt der Tester dutomatisch ) R

stehen und zeigt das fshlende Signal an. Ule Adresse
gibt die Testfcolge an.

Wird der ERROR LOOP Scha!ter cingeschaltet, so geht der
Tester beim Fehler vom Start bis zum Auftreten des

Fehlers in eine Schleifec.

TITLE PRODUCTION TEST _PROCEDURE

BY DATE 5. Sept mber 1977
APPROVED. SHEET NO 6 oF &
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e. Manueller Test . i :
Dricke  PRESET. Bei Adresse 01 fiihrt das Board
sténdig alle Funktionen aus.
Solenoid 1: even key down
Solenocid Z: odd key down ;
. Solenoid 3: key half down n
| |
‘Diese Solenoids simulieren einen Tastendruck im g
Testgerdt. Damit |53t sich der Sense = Verstirker ;“
testen. B
Die Lampe KDN zeigt an, daB eine Taste gedrickt -
ist. Dieser Key Test muB mit der Stellung des k
Thresholdpotentiometers auf "H" und "L"
funktionieren.
f. Hinweise auf der Keyboardschaltung beachten,
~wie Scopes diagramme oder Spannungsangaben.
Y, b e
A E,‘ .
| (\‘ ‘ i
TITLE PRODUCTION TEST PROCEDURE
BY DATE 5. Septeibor 1972
APPROVED SHEET NO 7 OF.
) bLT& PC MO | APPR. | DATE SUPERSEDED DWG. NO Am0982&~f%004-4
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09820~66533 Board Test am Tester ET 184

EX- - 555 5 3 3 -0 - R-S-E- R A BB

Folgende Ger&dte werden flir den Test bendtigt:

1. ET 6184

2. -hp- 180A Oszillograph
3. Stromzange

4. 09820-66532  Board
5. Even - Key - Maske (9820)

4

Einstellung des Scopes

Zeitbasis auf 50 us/DIV einstellen

Y - Verstsrker (B) auf 0.05 V / DIV einstellen
Y - Verstarker (A) auf 2V / DIV einstellen
Channel - select auf ALTER

Intern auf B Kanal mit positiver Flanke friggern.

Gutes -66532 Board auf den Tester stecken.

Zu testende -66533 Boards auf den hinteren Stecker
stecken. Mit einem BNC Kabel vom Scope A - Kanal
input zur BNC (KDN) Buchse an der Riickwand des
Testers verbinden. Stromzange an B - Kanal vom
Scope an die ROTE Schlaufe auf den Tester klemmen.

PRESET driicken und die EVEN - Key - Maske auf das

'-66533 Board legen. Dabei muB sich folgendes Bild

ergeben:

(Beim ersten Board stelle man den Scope liber den
Knopf Vernier so ein, daR die Lange der Pulse 8
K&stchen betragt. Siehe Abb. 1).
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- Abb. ;
|
A - Kanal s
B - Kanal
Es ist darauf zu achten, daB im A - Kanal 47 Pulse sind
in regelmdBigen Abstdnden.
Die Abstinde der letzten drei Pulse im A - Kanal und
B - Kana! sind unterschiedlich. Siehe Abb. 1.
Im B = Kanal sollten alle Pulse die gleiche H&he haben
auBer den ersten und letzten 6.
A - Kanal
falsch I!
======ae;==
B - Kanal
. - !
. ,
d. AnschlieBend ist RUN zu driicken. )
‘ Wenn TEST END aufleuchtet , ist das Band o.k.
¥
TITLE PRODUCTION TEST PROCEDURE
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