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TR 440
Lochstreifenstanzer
LSS 150
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Verwendungszweck

Der Lochstreifenstanzer LSS 150 ist ein
Peripheriegerat der TELEFUNKEN-Digi-
tal-GroBrechenanlage TR 440. Er stanzt
die vom Rechner gelieferten Informa-
tionen in Lochstreifen mit 5, 6, 7 oder
8 Spuren.

Besondere Merkmale

Startgeschwindigkeit bis zu 150
Spalten/s

Zuverlassige Arbeitsweise
Start und Stopp spaltengenau

Stanzen beliebig codierter Zeichen

Aufbau und Wirkungsweise

Der LSS 150 besteht aus 2 Einheiten,
dem mechanischen und dem elektroni-
schen Teil. Der mechanische Teil setzt

Bandspule,
Transport- und Stanzeinrichtung zusam-
men. Das Steuerwerk steuert die Funk-
tionselemente der mechanischen Ein-
heit.

sich im wesentlichen aus

Die Datenausgabe wird vom Programm
eingeleitet. Nach Erhalt der Steuerzei-
chen werden die Informationen Spalte
fir Spalte in den Papierstreifen ge-
stanzt. Bleiben weitere Spalten mehr
als 5 Sekunden aus, so wird der An-
triebsmotor des Stanzers automatisch
ausgeschaltet. Est nach Eingang neuer
Steuerzeichen lauft das Gerat wieder
an.

Die Transportvorrichtung schiebt mit
Hilfe einer gesteuerten Wippe den
Streifen durch die Stanzvorrichtung.
Diese enthalt 8 Stanzstempel fir die
Informationsspuren sowie einen din-
neren Stempel zum Stanzen der Takt-
lécher. Die Steuerung der Stempel
Ubernimmt das Steuerwerk, das seine
Steuerimpulse vom Betriebssystem des
TR 440 erhalt.

Mittels eines Kippschalters am Gerat
kann der Stanzer auch von Hand in
Betrieb genommen werden. Dabei ent-
scheidet eine der 3 mdglichen Schal-
terstellungen, ob nur Taktlocher (als
Vorlauf, damit das Einfiihren des Strei-
fens in den Lochstreifenleser nicht allzu
exakt gestaltet werden muB, aus Griin-
den vermeidbaren Informationsverlustes)
oder ob alle Informationsspuren und
Taktspuren (fir Prifzwecke) gestanzt
werden. Steht der Kippschalter in Neu-
trallage, erhalt der Streifen Informa-
tions- und Taktlocher vom Programm
her (Normalbetrieb).

Zur bedienungsgerechten Aufstellung
steht der Aufstelltisch LST 100 mit Lif-
tereinschub, Regalen und Auffangkérben
zur Verfligung. Der AnschluB an den
TR 440 erfolgt lber einen Ausgabe-
kanal EAK 150. Zur Anpassung an
diesen Kanal wird das AnpaBwerk be-
nétigt, das zusammen mit den AnpaB-
werken anderer Ein-Ausgabegeréte in
einem Rechnerschrank untergebracht
wird.



Fehlerbehandlung

Fehler wie: Streifen zu Ende oder ge-
rissen, Transport gestort, Gerat ver-
stopft, missen dem Rechner mittels
eines Schalters am AnpaBwerk mitgeteilt
werden. Der Rechner stoppt daraufhin
das Gerat.

Technische Daten
Stanzgeschwindigkeit

Lochstreifen
Material
Lange
Ubrige Abmessungen

Informationsspuren
Spulendurchmesser

Stromversorgung

Gewicht

Abmessungen (mm)
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Mitnehmer Bremsplatte

Arbeitsschema des Lochstreifenstanzers

bis zu 150 Spalten/s

Papier oder gedltes Papier
bis zu 300 m
nach DIN 66.016

5, 6, 7 oder 8 Spuren
bis zu 200 mm

Spannung 220V, + 2,5 %, 50 Hz
Leistungsaufnahme ca. 100 W

ca. 16 kg
ca. 15 kg

Stanzeinheit
Steuerwerk
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